Wszelkie prawa dotyczqce ochrony wtasnosci intelektualnej zastrzezone
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_________ Beton B25 (C20/25) - Beton B25 (C20/25) - Beton B25 (020/25) - Beton B25 (020/25) Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 324,0 272,8 Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 37,4 444 Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 288,4 241,8 Dtugos¢ catkowita wg $Srednic [m] 17,8 23,6 Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 92,9 87,7
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Nr | Srednica Diugos¢ pretow w elementow catkowita St0S-b RB500W Nr | Srednica Diugos¢ pretow w elementow catkowita St0S-b RB500W Nr | Srednica Dtugos¢ pretow w elementéw catkowita St0S-b RB500W Nr | Srednica Dtugosc¢ pretow w elementéw catkowita St0S-b RB500W
preta| [mm] [mm] 1 elemencie pretow a6 216 preta| [mm] [mm] 1 elemencie pretow @6 @20 preta | [mm] [mm] 1 elemencie pretow o6 @12 preta | [mm] [mm] 1 elemencie pretow o6 @12
SEUP S-1.1 250x250 - wykona¢ x21 StUP S-1.2 250x250 - wykonaé x16 StUP S-1.3 250x850 - wykonac¢ x1 SELUP S-1.4 250x400 - wykonac¢ x2
1 16 6990 4 21 84 587,16 1 20 7350 4 16 64 470,40 1 12 6625 10 1 10 66,25 1 12 6625 6 2 12 79,50
2 16 2128 4 21 84 178,75 2 20 2661 4 16 64 170,30 2 12 1596 10 1 10 15,96 2 12 1596 6 2 12 19,15
3 6 890 30 21 630 560,70 3 6 890 31 16 496 441,44 3 6 1705 82 1 82 139,81 3 6 1190 38 2 76 90,44
Dtugosé¢ catkowita wg Srednic [m] 560,7 766,0 Dtugosé¢ catkowita wg Srednic [m] 441.,5 640,6 Dtugosé catkowita wg srednic [m] 139,9 82,3 Dtugosé catkowita wg srednic [m] 90,5 98,7
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 1,578 Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 2,466 Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888 Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
Masa pretow wg Srednic [kal 124,5 1208,7 Masa pretow wg Srednic [kal 98,0 1579,7 Masa pretow wg srednic [kal 31,1 73,1 Masa pretow wg srednic [kal 20,1 87,6
Masa pretow wg gatunkow stali [kal 124,5 1208,7 Masa pretow wg gatunkow stali [kal 98,0 1579,7 Masa pretow wg gatunkow stali [kal 31,1 73,1 Masa pretow wg gatunkow stali [kal 20,1 87,6
Masa catkowita [ka] 1334 Masa catkowita [ka] 1678 Masa catkowita [ka] 105 Masa catkowita [ka] 108
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- SEUP Sa-1 250x250 - wykona¢ x30
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_ Nr 1 2 6 890 6 30 180 160,20
321 Diugosé catkowita wg srednic M| 160,1 166,7
S Masa 1mb preta [kg/mb]| 0,222 0,888
S Masa pretéw wg srednic [kal 35,5 148,0
N Masa pretéow wg gatunkoéw stali [ka] 35,5 148,0
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UWAGA: Dlugos¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiarow w osi preta
(metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
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