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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t, prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn.

PRZEBUDOWA | REMONT ISTNIEJACEGO LOKALU USLUGOWEGO - TOALET PUBLICZNYCH
WRAZ Z INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI ORAZ CZESCIA ELEWACJI

RYNEK 46, 57-200 ZABKOWICE SLASKIE

DZ. NR 63/12,63/9 AM-12, ZABKOWICE SLASKIE - MIASTO,

OBREB CENTRUM

JEDNOSTKA EW. 022405_4.0001.AR_12.63/12

JEDNOSTKA EW. 022405_4.0001.AR_12.63/9

Podstawa opracowania niniejszej ST jest dokumentacja projektowa, przedmiar robdt, przepisy obowigzujgcego
prawa, normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania SST ]
NINIEJSZA ST TRAKTOWANA JEST OBOK PRZEDMIARU ROBOT JAKO POMOCNICZA DOKUMENTACJA
PRZETARGOWA PRZY ZLECANIU | REALIZACJI ROBOT.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt po wykonaniu okfadzin wykonanych na
powierzchni podtoza ($cianach) i obejmuja:

a) przygotowanie powierzchni do malowania,
b) malowanie,
¢) mechaniczne wykonanie powtok malarskich.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i ST
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

1.4.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

1.4.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

1.5. Okreslenia podstawowe



Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét wg zasad niniejszej specyfikacji sg farby i rozcienczalniki.

W robotach malarskich nalezy stosowac¢ gotowe, produkowane fabrycznie materialy. Charakteryzujg sie one
znacznie wyzszg jakoscig w poréwnaniu do farb przygotowywanych na budowie.

Do malowania elementéw metalowych mozna stosowac farbe chlorokauczukowa i ognioochronna.

Do rozcienczania materiatow malarskich majg zastosowanie produkowane fabrycznie specjalne rozciehczalniki,
dostosowane do poszczegolnych rodzajow wyrobdw. Rozcienczalnikiem do farb emulsyjnych jest woda.
Wszystkie materiaty muszg mie¢ odpowiednie atesty i certyfikaty potwierdzajgce ich przydatnosé w budownictwie.

2.1. Materialy do malowania elewacji budynkow
Do malowania elewacji mogg by¢ stosowane farby:

* narozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych,

e na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi, w postaci suchych mieszanek do zarabiania
wodg lub w postaci ciektej,

e na spoiwach mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda;

ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10102:1991 lub aprobat technicznych.

Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81913:1998.
Farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-C-81901:2002.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane powinny
odpowiadaé wymaganiom normy PN-C-81607:1998.

Farby i emalie na spoiwie Zywicznym rozcienczanie wodg powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych.

Srodki gruntujgce powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.

2.2. Materialy do malowania wnetrz budynkow
Do malowania wnetrz budynkéw moga by¢ stosowane:
« farby dyspersyjne, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
« farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom PN-C-81901:2002,
« emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
« farby na spoiwach:
e zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
»  zywicznych rozciehczalnych woda,
e mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia
woda,
e mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania wodg, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,
» lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimerowane styrenowane, ktére powinny
odpowiadaé wymaganiom normy PN-C-81800:1998.
« lakiery, ktére powinny odpowiadaé¢ normie PN-C-81802:2002
* lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i ftalowe,
»  $rodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.3. Transport i sktadowanie

Wiekszos¢ materiatdbw malarskich jest tatwopalna. Magazyn materiatdbw malarskich powinien znajdowac sie w
osobno stojgcym ognioodpornym budynku, ew. w czesci budynku oddzielonej $cianami ogniotrwatymi. Drzwi
magazynu powinny wychodzi¢ bezposrednio na zewnatrz budynku. Pomieszczenia magazynu powinny miec
nalezytg wentylacje, a temperature powietrza w granicach + 5 do + 25°C. W magazynie powinny by¢ zachowane
wszystkie warunki przewidziane przy sktadowaniu materiatéw tatwo palnych.

Materiaty malarskie powinny byé przechowywane w szczelnych naczyniach (opakowaniach). Ze wzgledu na
stosunkowo krotki okres gwarancyjny (podawany jest na opakowaniach) nie powinny by¢ one zbyt dtugo
przechowywane.

2.4. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie
Podtoze pod malowanie stanowi¢ moga:
e nieotynkowane mury z cegty,
e  beton
« tynk zwykty cementowy, cementowo-wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy,
e tynk pocieniony, mineralny i zywiczny,



e drewno,
e materiaty drewnopochodne (sklejka, ptyta widrowa, itp.),
»  plyta gipsowo-kartonowa, elementy metalowe.

Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie sg nastepujgce:

e Mury ceglane pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10020:1968.

Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg réwno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie
ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Mur powinien by¢ suchy, a jego powierzchnia oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy wystajgcych poza jej
obrys oraz z kurzu, ttuszczu i ewentualnych resztek starej powtoki malarskiej.

e Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu oraz
tlustych plam i kurzu. Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub
zabezpieczone farbg antykorozyjna.

Uszkodzenia lub miejsca rakowate betonu powinny byé naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi
mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

e Tynki zwykte nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10100:1970.
Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawa i zatarte
do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy,
tluszczy, wykwitdw solnych). Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé
zabezpieczone antykorozyjnie;

*  Tynki pocienione powinny spetniac¢ takie same wymagania jak tynki zwykte. ,

e Podtoza z drewna, materiatbw drewnopochodnych powinny byé niezmurszate, mie¢ wilgotnos¢ nie
wiekszg niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekow . i zaciekbw zywicznych. Powierzchnia
powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen.
Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwkg posiadajacg aprobate techniczna.

*  Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty piyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydano aprobate techniczna.

« Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostatosci zaprawy, gipsu, rdzy i plam ttuszczu.

2.5. Kontrola podtozy pod malowanie
Kontrole podtozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykonywac¢ w nastepujgcych terminach:
* po otrzymaniu protokétu z ich przyjecia tynkéw,
* nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty ich wykonania -betonu. Kontrole podtozy nalezy przeprowadzi¢
po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow przeznaczonych do malowania. Kontrola powinna
obejmowac w przypadku:
» muréw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢é wykonania z projektem budowlanym, doktadno$é wykonania
zgodnie z normg PN-B-10020:1968, wypetnienie | spoin, naprawy i uzupetienia, czystosé
powierzchni, wilgotnosé muru,
» podtozy betonowych - zgodnos$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni, naprawy i
uzupetienia, zabezpieczenie elementéw metalowych,
* tynkow zwyklych i pocienionych - zgodnos¢ z projektem, rownos¢ i wyglad powierzchni z wymaganiami
normy PN-B-10100:1970, czysto$¢ powierzchni, naprawy i uzupetnienia, zabezpieczenie elementéw
metalowych, wilgotnosci,
» podtozy z drewna - wilgotnos¢, stan poditoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetienia,
» plyt gipsowo-kartonowych - wilgotno$¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni, naprawy i uzupetnienia,
wykonczenie stykéw oraz zabezpieczenie wkretéw,
* elementow metalowych - czysto$¢ powierzchni.
Kontrole doktadnosci wykonania muréw nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-10020:1968.
Réwnos¢ powierzchni tynkdw nalezy sprawdzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-10100:1970.
Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie z odlegto$ci okoto | m w rozproszonym swietle dziennym lub
sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni stalowych) nalezy ocenic¢ przez przetarcie powierzchni sucha,
czy sta reka. W przypadku powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzy¢ czystej szmatki.
Wilgotnos¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadkach watpliwych nalezy
pobrac prébke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metoda suszarkowo-wagows.
Woyniki kontroli podtozy nalezy odnotowac¢ w formie protokétu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.

2.6. Przygotowanie podtozy

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podtozy z wymaganiami przedstawionymi w p. 3.1 nalezy okresli¢ zakres
prac, rodzaje materiatdw oraz sposoby majgce na celu usuniecie tych niezgodnosci.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podtozy, a wyniki kontroli nalezy odnotowac
w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.



2.7. Kontrola materiatow
Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ hormom wymienionym w p. 2.1, 2.2.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

e czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobéw z odpowiednig normg
lub aprobatg techniczng,

« termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,

e wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu. Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzic¢
wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine. Niedopuszczalne
jest stosowanie farb, w ktorych widac:

e a)w przypadku farb ciektych:

e skoagulowane spoiwo,

e nieroztarte pigmenty,

» grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektdrych farb strukturalnych),

e kozuch,

e Slady plesni,

»  trwaly, nie dajgcy sie wymieszac¢ osad,

* nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

e obce wtrgcenia,

e zapach gnilny.

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

e Zzbrylenie,

e obce wtrgcenie,

e zapach gnilny,

*  Slady ple$ni.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,\Wymagania ogélne”.

3.2 Sprzet, ktdéry moze by¢ uzyty do wykonywania robot (podstawowy)
- $rodek transportowy

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:
* oczyszczeniu ze starej warstwy farby klejowej i olejnej na $cianach,
* wykonaniu gtadzi z gotowej zaprawy wapienno — cementowej,
* wyschnieciu podfoza i miejsc reperowanych,
e o0sadzeniu i dopasowaniu stolarki,
« ukonczeniu robo6t instalacyjnych, sanitarnych i elektrycznych,
e dokiadnym sprzatnieciu pomieszczen,
«  kolorystyka wymaga akceptacji Zamawiajgcego.
*  Roboty malarskie powinny by¢ wykonane przed:
* wykonaniem wszystkich rodzajow materiatow podtogowych z tworzyw sztucznych i wykiadzin
dywanowych,
*  0sadzeniem zewnetrznego osprzetu elekirycznego.
Ostatnie warstwy powtok lakierowych powinny by¢ wykonane po ukonczeniu robét klejowych lub emulsyjnych.
Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:
e podczas opaddéw atmosferycznych (w przypadku rob6t na zewnatrz budynku),
e w temperaturze ponizej +5 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek
temperatury ponizej O °C,
* wtemperaturze powyzej 25 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byta wyzsza
niz 20 °C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie swiezo pomalowane (nie
wyschnigte) nalezy ostonié.



Roboty malarskie mozna rozpoczgé¢, jezeli wilgotnosé podtozy mineralnych (tynki, beton, mur, ptyty wtéknisto-
mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie jest nie wieksza niz podano w tablicy I, a w przypadku podtozy
drewnianych nie wigksza niz podana w p. 3.1.

Tablica I. Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Lp. Rodzaj farby Najwieksza wilgotnosc¢
podtoza, w % masy

Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych 4
rozcienczalnych wodg

2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6
modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek
rozcienczalnych wodg lub w postaci ciektej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Prace malarskie (zabezpieczenia antykorozyjne) na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.

W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych zrédet ognia.

5.2. Przygotowanie do malowania

Przed przystgpieniem do robdt malarskich pomieszczenia powinny by¢ sprzatniete z resztek materiatéw, sprzetu
itp. Wykonane elementy, jak podtogi, urzgdzenia wodociggowe itp., powinny by¢ ostoniete przed zachlapaniem
farbami.

Powierzchnie nowych tynkéw nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy, zachlapan
i innych drobnych defektéw. Po przetarciu nalezy powierzchnig tynku odkurzyé, drobne uszkodzenia wypetnic¢
najlepiej zaprawa tego samego rodzaju, co zaprawa uzyta do wykonania tynku. Przy zastosowaniu emulsyjnej
techniki malarskiej powierzchnia tynku powinna by¢ zagruntowana rozrzedzong farbg emulsyjng (z 5 — 10 %
dodatkiem wody) lub roztworem spoiwa dyspersyjnego (np. 1 czes¢ dyspersji Winacet na 5 czesci wody) a w
przypadku techniki olejnej — gruntownikiem pokostowym (1 cze$¢ pokostu na 1 czes¢ benzyny do lakierow). W
przypadku tynkéw wykonanych z gotowych gipsowych mieszanek tynkarskich przy gruntowaniu podtoza nalezy
sie zapozna¢ z zaleceniami producenta tych mieszanek dotyczacymi przygotowania powierzchni tynkéw pod
powtoki malarskie.

Tynki Swieze wymagajg przed malowaniem emulsyjnym lub olejowym zneutralizowania. Stosuje sie w tym celu
fluatowanie, tj. powlekanie powierzchni 10 % roztworem fluorokrzemianu magnezu, cynku lub innym podobnym
preparatem. Jesli wymagane jest gtadkie podtoze pod malowanie emulsyjne, olejne lub pod powtoke lakiernicza
nalezy powierzchni tynku wyszpachlowaé jedno lub wielokrotnie. Przy kilkakrotnym szpachlowaniu kazda warstwa
po wyschnigciu powinna by¢ szlifowana. Po wykonaniu ostatniej warstwy, wyschnieciu jej i oszlifowaniu nalezy
wykonac ponowne gruntowanie.

5.3. Malowanie technika emulsyjna

W technice emulsyjnej majg obecne zastosowanie farby przygotowane fabrycznie, ktérych spoiwem sg dyspersje
tworzyw sztucznych oraz lateksy kauczukowe. Przed przystgpieniem do malowania farby powinny byé doktadnie
wymieszane. Malowanie moze odbywac sie pedzlami tawkowymi, watkami lub pistoletem natryskowym.

Farbami emulsyjnymi nie mozna malowac¢ podiozy ze stali lub zeliwa ze wzgledu na to, ze dziatajg one
korodujgco na stal. Powtoki emulsyjne wykonane na elementach stalowych otrzymujg brunatng barwe. Rdzawe
plamy bedg widoczne na powierzchni Sciany pomalowanej farbg emulsyjna, jezeli uprzednio nie zostaly
zaizolowane (np. lakierem asfaltowym) wystajgce elementy zbrojenia.

W okresie zimowym nie wolno dopus$ci¢ do zamarzniecia farby. Zuzycie farby wg tabeli w punkcie 2.

5.4. Malowanie technika olejno - lakiernicza

Technika ta postuguje sie szerokim asortymentem gotowych, produkowanych fabrycznie materiatéw powtokowych.
Ze wzgladu na wielkg ré6znorodnosé wyrobow i zréznicowane warunki ich stosowania konieczna jest doktadna
znajomos¢ materiatdw, a takze Sciste przestrzeganie zasad postugiwania sie nimi podanymi przez producenta.
Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy nie uptynat termin gwarancji danego wyrobu. Po otwarciu opakowania i
ostroznym usunieciu ew. kozucha materiat malarski powinien by¢ doktadnie wymieszany. Mieszanie moze
odbywac¢ sie recznie za pomoca drewnianej topatki lub wolnoobrotowym mieszadtem (nie wiecej niz 300 obr/min).
W zaleznosci od metody wykonania powtoki powinna by¢é odpowiednio dobrana konsystencja materiatu przez
odpowiedni dodatek rozcienczalnika, witasciwego dla danego rodzaju materiatu malarskiego. Konsystencje
materiatdw malarsko - lakierniczych okresla sie przez pomiar lepkosci metodg kubka Forda nr 4 w temperaturze



20°C. Lepkos¢ ta powinna wynosi¢ przy malowaniu:

a) pedzlem: 80-150 s,

b) metodg natryskowg: 25-35s.
Jest ona szczeg6towo podawana w przepisie stosowania danego materialu zamieszczonym na opakowaniu.
Wszystkie materiaty przeznaczone do wykonywania metodg natryskowg lub przeznaczone do wykonywania
wierzchniej powtoki powinny by¢ przecedzone przez sito o gestosci oczek 900/1 m2.
Do wykonania powiok stosuje sie narzedzia reczne (pedzle, walki malarskie itp.) oraz urzadzenia
zmechanizowane (do natrysku pneumatycznego, hydrodynamicznego, elektrostatycznego, do malowania metoda
polewania).

5.5.Malowanie natryskowe

Koncowka urzadzenia rozpylajgcego badz dysza pistoletu powinna by¢ prowadzona w odpowiedniej, stale
jednakowej odlegtosci od malowanej powierzchni. Wiasciwg odlegtos¢ nalezy ustali¢ przed malowaniem na
podstawie préby. Zasada prowadzenia urzgdzenia natryskowego jest, aby pasma natryskiwanej farby krzyzowaty
sie w obu warstwach powtoki (jezeli 1 warstwa ktadziona jest pasami pionowymi, to 2 warstwa musi by¢
naktadana pasami poziomymi).

5.6. Wykonanie robé6t malarskich wewnetrznych

Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podioza spetniajg wymagania podane w p. 3. |, a
warunki wymagania punktu 4. I.

Podtoza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zaleznosci od stosowanej farby i zgdanej jakosci robot.
Pierwsze malowanie nalezy wykonac po:

»  catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki
itp.),
wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,
catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem
okien itp., jesli stolarka nie zostata wykorczona fabrycznie. Drugie malowanie mozna wykonac po:
wykonaniu tzw. biatego montazu,
utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotow,

» oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajaca informacje wymienione w p.
4.3.
Elementy, ktére w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonié.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogolne

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,\Wymagania ogéine”.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

6.1.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.4. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

6.1.5. Dokumenty budowy

a) Pozostate dokumenty

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,\Wymagania ogélne”.
b) Przechowywanie dokumentow budowy

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania
6.2.1. Zakres kontroli i badan

Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie wczesniej jednak niz
po 14 dniach.



Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz,+5 °C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.
Odbiér rob6t malarskich obejmuije:

»  sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

e sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

e sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

e sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.2.2. Metody kontroli i badan

Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykonac¢ nastepujaco:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,
b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta.
c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za
odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,
d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

e na podtozach mineralnych i mineralno-wt6knistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej
powtoki; przyczepnos$¢ powtoki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

e na podfozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN-ISO 2409.

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg migkkiego pedzla;
powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie
powstang przeswity podfoza.

Woyniki kontroli i badan powtok powinny by¢ odnotowane w formie protokétu z kontroli i badan.

6.2.3. Ocena jakosci powtok malarskich

Jezeli badania wymienione w p. 6.2 dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo.

W przypadku gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spetnione, nalezy uznaé, ze powtoki nie
zostaty wykonane prawidfowo i nalezy wykonaé dziatania korygujace, majgce na celu usuniecie niezgodnosci. W
tym celu w protokéle kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatdbw oraz sposoby
doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powtoki, a wynik odnotowa¢ w formie
protokétu kontroli i badan.

6.2.4. Badania przed przystapieniem do robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,\Wymagania ogéine”.

7.2.  Zasady okreslania ilosci robét i materiatow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr rob6t malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamodwieniem, ktérego przedmiot
okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t, a takze dokumentacja
powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac malarskich.
Zgodnos¢ wykonania robét stwierdza sie na podstawie zgodnosci wynikéw badan kontrolnych wymienionych w p.
5 z wymaganiami norm, aprobat technicznych i podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami mogg by¢ odebrane pod warunkiem, ze
odstepstwa nie obnizajg wtasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je
poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Protokét odbioru powinien zawierac:



e ocene wynikow badan,
»  stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zaméwieniem,
« wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy
« PN-69/B-10280 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi, farbami
emulsyjnymi. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
e PN-69/B-10285 - Roboty malarskie budowlane wyrobami lakierowymi. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

10.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcje, materiaty pomocnicze
*  Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoélne”.

Projektowat i opracowat mgr inz. arch. Bartosz Zmuda



