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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t, prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn.

PRZEBUDOWA | REMONT ISTNIEJACEGO LOKALU USLUGOWEGO - TOALET PUBLICZNYCH
WRAZ Z INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI ORAZ CZESCIA ELEWACJI

RYNEK 46, 57-200 ZABKOWICE SLASKIE

DZ. NR 63/12,63/9 AM-12, ZABKOWICE SLASKIE - MIASTO,

OBREB CENTRUM

JEDNOSTKA EW. 022405_4.0001.AR_12.63/12

JEDNOSTKA EW. 022405_4.0001.AR_12.63/9

Podstawag opracowania niniejszej ST jest dokumentacja projektowa, przedmiar robdt, przepisy obowigzujgcego
prawa, normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST .
NINIEJSZA ST TRAKTOWANA JEST OBOK PRZEDMIARU ROBOT JAKO POMOCNICZA DOKUMENTACJA
PRZETARGOWA PRZY ZLECANIU | REALIZACJI ROBOT.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t przy wykonaniu prac tynkarskich na
$cianach i obejmuja:

a) przygotowanie podtoza,
b) przygotowanie zapraw tynkarskich,
¢) wykonanie tynkéw

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i ST
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéline”.
1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoline”.

1.5. Wspolny Stownik Zamoéwien (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robét



Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 0.0.0

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wg zasad niniejszej specyfikacji sa:

2.1. Spoiwa
Cement i wapno
Cement, wapno powinny spetnia¢ wymagania podane w normach panstwowych.

2.1.1.1. Transport i skladowanie

Cement powinien pochodzi¢ z jednego zrodta dla danego obiektu. Pochodzenie cementu i jego jakos¢ okreslona
atestem — musi by¢ zatwierdzona przez Kierownika Budowy.

Przew6z cementu powinien odbywac¢ sie dostosowanymi do tego celu S$rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych go przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i
zanieczyszczeniem.

Cement przechowywany moze by¢ w nastepujacych miejscach:

a) cement luzem - w magazynach specjalnych,
b) cement workowy - w sktadach otwartych, zabezpieczonych przed opadami albo w magazynach
zamknietych.

Inne warunki transportu i sktadowania odpowiada¢ muszg postanowieniom normy BN-88/B-6731-08.

2.1.2. Glina

Glina stosowana do tynkéw powinna zawiera¢ 5-20 % piasku, nie powinna zas mie¢ obcych zanieczyszczen.
Powinna ona po ukopaniu lezakowaé przez okres zimowy w hatdzie na otwartym powietrzu. Gline nalezy, co
najmniej 24 godziny wczesniej rozrobi¢ wodg do konsystencji ciektej, a przed dodaniem do zaprawy usungc
nadmiar wody i dodawac¢ w postaci zawiesiny (0 konsystencji gestej Smietany). Mozna rowniez dodawac gline w
postaci proszku.

2.1.2.1. Transport i skladowanie

Glina powinna pochodzi¢ z jednego zrédta. Pochodzenie gliny i jej jakos¢ okreslona w petnej charakterystyce
technicznej wykonanej przez producenta, podlega zatwierdzeniu przez Kierownika Budowy.

Gline nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych przed rozsypaniem, rozpyleniem, zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z innymi kruszywami. W/w zasad nalezy przestrzegac¢ przy zatadunku i wytadunku.

Gling nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych ja przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z
innymi kruszywami.

2.2. Piasek i woda
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w szczegélnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
miec¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5 +
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 + 2,0 mm,

- przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawarto$¢ pytow mineralnych o $rednicy ponizej

0,05 mm nie powinna by¢ wieksza niz 1 % masy cementu.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - $rednioziarnisty.Do
gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o oczkach 0,5 mm.

2.2.1. Transport i sktadowanie

Kruszywo powinno pochodzi¢ z jednego zrédta. Pochodzenie kruszywa i jego jako$¢ okreslona w peinej
charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta, podlega zatwierdzeniu przez Kierownika Budowy.
Kruszywo nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych przed rozsypaniem, rozpyleniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami (np. innych klas, gatunkéw itp.). W/w zasad nalezy
przestrzegac przy zatadunku i wytadunku.

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami.

2.2.2. Woda zarobowa
Woda zarobowa powinna spetnia¢ wymagania podane w normie panstwowej na wode do celéw budowlanych.

Tablica 1. Wymagania ogoéine.

Wymagania Metoda badan




Barwa powinna odpowiadaé¢ barwie wody wodociggowej

Zapach woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego wg PN-B-32250
Zawiesina woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny np. grudek, ktaczkoéw

PH nie mniegj niz 4

2.2.2.1. Transport i skladowanie
Nie okresla sie wymagan dotyczacych transportu i sktadowania.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet, ktéry moze by¢ uzyty do wykonywania robot (podstawowy)

srodek transportowy

samochod dostawczy do 0,9 t

zuraw okienny przeno$ny

betoniarka elektryczna

agregat do tynkowania natryskowego

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

4. TRANSPORT

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

Warunki transportu materiatow sg okreslone:

e dla spoiw w punkcie 2.1.1.1.i2.1.2.1.
» dla piasku w punkcie 2.2.1.

Dla pozostatych materiatow nie okresla sie warunkéw transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie podtoza

5.1.1. Podtoze z

W murze spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg, na gtebokos¢ 10 — 15 mm od lica muru. Jezeli mur jest
wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskroba¢ na gtebokos¢ jak wyzej lub zastosowaé specjalne s$rodki
zapewniajgce nalezyta przyczepnos¢ tynku do podtoza. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy
oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna
usungc przez zmycie 10 % roztworem szarego mydta lub przez wypalenie 1ampa, benzynowg Nadmiernie sucha,
powierzchnie muru nalezy zwilzy¢é wodg.

5.2. Przygotowanie zapraw tynkarskich

5.2.1. Zaprawa cementowo - wapienna

Dla zapraw cementowo - wapiennych do wykonania tynkéw wewnetrznych mozna stosowac¢ nastepujace
proporcje - cement marki 35: ciasto wapienne: piasek 1:1:9, 1:1,5:8, 1:2:10.

Sposéb przygotowania zaprawy jest nastepujacy:

a) mieszac sktadniki sypkie (cement, wapno suchogaszone i piasek) az do uzyskania jednolitej mieszaniny
b) doda¢ wode i miesza¢ do uzyskania jednorodnej masy.

W przypadku stosowania dodatkdw sypkich nalezy je mieszgc na sucho z cementem, przed zmieszaniem go z
pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku dodatkéw cieklych, np. ciasta wapiennego zamiast wapna
hydratyzowanego, nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie, przed dodaniem do sktadnikéw sypkich.

Przy mechanicznym sposobie przygotowywania zaprawy, kolejnos¢ wykonywania czynnosci pozostaje taka sama
jak przy przygotowywaniu recznym (j. w.), tylko przy uzyciu mieszarki.

5.3. Wykonanie tynkow

5.3.1. Tynki cementowo - wapienne



5.3.1.1. Wykonanie reczne tynkéw dwuwarstwowych

Do wyznaczenia powierzchni tynku uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sie co 1,5 m wzdtuz dtugosci i
wysokosci sciany. Dookota tych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je réwno z gtéwka gwozdzia.
Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga je réwno z powierzchni plackéw. Pasy te
spetniaja role prowadnic przy narzucaniu i wyréwnywaniu warstwy tynku. Duzym utatwieniem jest zastosowanie
zamiast paséw listew drewnianych lub stalowych.

Tynki dwuwarstwowe powinny by¢ wykonywane z obrzutki i narzutu. Rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ od rodzaju
podfoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (tynk kat. 1l) lub na gtadko (tynk kat. IIl).
Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.

Obrzutke na podtozach ceramicznych i z betonéw kruszywowych nalezy wykonywaé z zaprawy bardzo rzadkiej
(cementowej 1:1), o grubosci nie przekraczajacej 3+4 mm na $cianach i 4 mm na suficie. Konsystencja zaprawy
cementowej lub cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10+12 cm zanurzenia stozka.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropieniu jej woda. Grubos¢
narzutu powinna wynosi¢ 8+15 mm, a gestos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po
naniesieniu narzutu nastepuje réwnanie go za pomoca faty. Narzut w narozach wyréwnuje sie za pomoca pac w
ksztalcie katownika, narzut zas na wrebach, na stupach itp. - specjalnymi wzornikami. Narzut zaciera sie na
gotowo paca drewniana.

5.3.1.2. Wykonanie mechaniczne tynkéw zwyklych
Kolejnos¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkéw na oczyszczonym i przygotowanym podtozu jest
nastepujgca:

a) wyznaczenie lica powierzchni tynku,

b) mechaniczne wykonanie obrzutki,

¢) mechaniczne wykonanie narzutow,

d) mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,

e) reczne wykanczanie tynkéw, tj. wykonanie osciezy, gzymsow, wyskokow itp.

Doktadng recepture zaprawy nalezy ustala¢ kazdorazowo po dostarczeniu na budowe nowej partii sktadnikéw lub
przy zmianie wilgotnosci dostarczonych sktadnikow.

Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zatadowania do mieszarki ostatniego sktadnika powinien wynosi¢ nie
mniej niz 2 minuty.

Kazdorazowo nalezy sprawdza¢ stan wezy oraz ich potaczen i mocowan. Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy
przepompowac przez weze 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwiekszenia poslizgu zaprawy.

Koncowke tynkarska, nalezy prowadzi¢ ruchem cigglym wahadtowo - posuwistym, zachowujgc optymalna
odlegtos¢ koncoéwki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie:

a) nanoszenie obrzutki i gtadzi - przy Srednicy dyszy 11+12 mm ok. 40 cm, przy $rednicy dyszy 13+14 mm
ok. 30 cm,

b) nanoszenie narzutu - przy srednicy dyszy 11+12 mm ok. 20 cm, przy srednicy dyszy 13 — 14 mm ok.
18cm

Narzut nalezy $ciagac pacg drewniang.

Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi zaprawe nalezy narzuca¢ pasmami, przy czym przerwy miedzy pasmami
nie powinny by¢ szersze niz pasma. Nastepnie wypetnia sie przerwy miedzy pasmami. Grubos¢ gtadzi po
recznym jej wyréwnaniu powinna wynosié¢ 2 mm.

Lista kontrolna do sprawdzenia stanu podtoza pod tynk.

Cecha Metoda kontroli Wynik kontroli Srodki zaradcze
Wilgotnosc¢ Wyglad Ciemny kolor Odczekaé¢ az podtoze
Proba $cierania Odczucie wilgoci odpowiednio wyschnie'
Proba zwilzania Powolne wchtanianie
wilgoci lub jej brak
Roéwnos¢ podtoza Sprawdzanie  przy | Nierdwnosci Wyréwnac, jezel powyzej
pomocy taty dopuszczalnych?
Przywierajgce ciata obce, | Wyglad Ro6znica w kolorze Oczyszczenie przy pomocy kielni,
kurz, zabrudzenia Préba scierania Kurzenie sie szczotki, miotly, itp., wzglednie
wody i pozostawienie do
wyschniecia

1 Wymagany ewentualny pomiar wilgotnosci szczatkowej betonu wykonuje sie przy pomocy wilgotno$ciomierza

elektrycznego lub préby suszenia a materiat do badania pobiera sig z gtebokosci 2+4cm.
Dopuszczalne odchytki podano w normach: PN-68/B-10020, PN-80/B-10021, PN-69/B-10023, PN-68/B-10024,
PN70/B-10026.




Luzne i zwietrzate czesci

podtoza

Préba

(skrobania)

drapania
podioza

Odtupywanie

Doktadne usuniecie
zanieczyszczeh przy pomocy

sie  czesci

Préba $cierania

Piaszczenie sie

szpachli, szczotki stalowej, miotty

Resztki oleju szalunkowego

Préba zwilzania

Woda nie wsigka (tworzy

Oczyszczenie przy pomocy pary

wzglednie Srodkéw krople) wodnej z dodatkiem $rodkow,

antyadhezyjnych Swiatto ultrafioletowe | Fluoroscencyjne $wiecenie | zmycie czysta woda i
pozostawienie do wyschniecia
lub zastosowanie Srodkéw
specjalnych

Staba chtonnos¢ podtoza | Wyglad Powierzchnia btyszczaca W przypadku tynkow

betonowego bez Srodkow

Préba Scierania

Powierzchnia gtadka

zawierajacych gips: zastosowac

antyadhezyjnych Préba zwilzania Beton nie zmienia koloru z | mostek zwiekszajacy
jasnego na ciemny, nie |przyczepno$¢®, w przypadku
wchiania kropelki wody tynkbw cem.-wap.: zastosowac
Srodek zwigkszajacy
przyczepnosé
Silna chtonnos¢ | Préba zwilzenia Bardzo szybko zmienia | Obrzutka wstepna, Srodek
pozostatych podtozy kolor z jasnego na ciemny | wyréwnujgcy chtonnos¢

tynkarskich (nie beton)

Ztuszczenie i | Préba drapania | Odrywanie sig, fuszczenie | Szczotkowanie szczotka stalowa,

powierzchniowe odspojenie | (skrobania piaskowanie, szlifowanie

betonu Proba zwilzania Niska chtonnosé¢ podtoza, w

zarysowaniach
przebarwienie (mocne
wchtanianie wody)

Wykwity Wyglad Wykwity solne Szczotkowanie na sucho, o ile
konieczne naniesienie mostka
adhezyjnego, wzglednie innego
srodka zwiekszajgcego
przyczepnosé

Temperatura: Pomiar: Ponizej + 5° C Ogrzewanie i wietrzenie

1. powietrza w | 1.termomoetr pomieszczenia i dostateczne

pomieszczeniu 2.termomoetr do nagrzanie podtoza

2. podtoza mierzenia temp.

podtoza

Wymagania dla tynkéw zgodnie z tabelg nr5 PN-70/B-10100

Kategoria Odchylenia odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie

tynku powierzchni  tynku | Pionowego Poziomego przecinajgcych sie
od ptaszczyzny i ptaszczyzn od kata
odchylenie od linii przewidzianego w
prostej Projektu

11 Nie wieksze niz 3 | Nie wieksze niz 2 mm na 1 | Nie wieksze niz 3 mm na | Nie wieksze niz 3 mm
mm i w liczbie nie | mi ogétem nie wiecejniz4 |1 m i ogbétem nie wiecej|na1m

wigkszej niz 3 na
catej dtugosci faty
kontrolnej 2 m

mm w pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci oraz nie
wiecej niz 6 mm w
pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci

niz 6 mm na catej
powierzchni
ograniczonej
przegrodami pionowymi

( $ciany, belki itp.)

Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca
sie przystepowanie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczu muréw lub skurczu $cian betonowych.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykona¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajgcych zgodnych z ITB.
Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdéch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym ni 2 godz. dziennie. Nalezy je ostania¢ matami, daszkami lub w inny odpowiedni sposaéb.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne powinny
by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu jednego tygodnia zwilzane wodg. W murze ceglanym spoiny
powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15mm od lica muru. Jezeli mur jest wykonany na spoiny

Mostki przyczepnosciowe dla tynkéw zawierajgcych gips nie nadajg sie pod tynki cementowo — wapienne.




petne, nalezy je wyskroba¢ na gtebokos$¢ jak wyzej lub zastosowac specjalne srodki zapewniajgce nalezyta
przyczepnos¢ tynku do podtoza. Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami
oraz usungé¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie
10%roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie nalezy
zwilzy¢ woda.

Elementy metalowe (ksztattowniki, blachy) powinny by¢ na catej powierzchni owiniete siatkg stalowg lub druciano-
ceramiczng przewigzang drutem lub w inny sposéb zamocowang trwale do podioza. Elementy i siatke nalezy
uprzednio oczysci¢ z tuszczacej sie rdzy i innych zanieczyszczen (zwtaszcza ttustych), a w przypadku tynkow
cementowych i cementowo-wapiennych — dwukrotnie powlec zaczynem cementowym.

Przy wykonywaniu tynkéw gipsowych lub gipsowo-wapiennych podtoze metalowe powinno byé zabezpieczone
przed korozjg. Siatka stanowigca samodzielne podfoze powinna by¢ dostatecznie sztywna o oczkach nie
wigkszych niz 100 x 100 mm i wzmocniona drutami lub pretami stalowymi.

Tynki trojwarstwowe sktadajgce sie z obrzutki, narzutu i gtadzi stosowane sg na dobrze wykonczonych
elewacjach i we wnetrzach, przy czym na narzut i gtadz tynkdw zewnetrznych nalezy stosowaé zaprawe
cementowo-wapienng. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw lub listew kierunkowych. W
odréznieniu od tynkoéw pospolitych tréjwarstwowych tynki o szczegdlnie starannym pionowaniu, poziomowaniu i
zacieraniu sg tynkami doborowymi (kat. 1V), a jezeli ponadto gtadz jest zacierana packg obtozong filcem —
tynkami doborowymi filcowanymi (kat. IV f). Tynki tréjwarstwowe z zaprawy cementowej o

specjalnym wykonaniu gtadzi, tzw. tynki wypalane mogg by¢ wykonywane w pomieszczeniach mokrych. Obrzutke
na podtozach ceramicznych, kamiennych, z betondéw kruszywowych lub z betonéw komoérkowych nalezy
wykonywac z zaprawy cementowej 1 :1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12cm zagtebienia stozka pomiarowego.
Narzut tynkéw tréjwarstwowych powinien byé nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociska¢ paca przesuwang stale w jednym
kierunku, przy czym przy wykonywaniu tynkéw doborowych kat. IV i IV f nalezy stosowaé dodatkowo
wyréwnujgce pasy lub listwy. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do
wykonywania gtadzi powinna mie¢ konsystencje odpowiadajacg 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Gtadz tynkéw doborowych powinna by¢ starannie wygtadzona packa drewniang, metalowa lub styropianowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéline”.

6.1.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.1.4. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéline”.

6.1.5. Dokumenty budowy
a) Pozostate dokumenty
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

b) Przechowywanie dokumentéw budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéline”.

7.2.  Zasady okreslania ilosci robét i materiatow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy



Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

8.2 Odbior ostateczny robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

8.2.. Zasady odbioru ostatecznego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéline”.

8.2.2Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

8.3 Odbior gwarancyjny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy
»  PN-86/B-02355 - Tolerancja wymiarow w budownictwie. Postanowienia ogolne.
*  PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
e PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
*  PN-B-10109:XI 1998 - Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
e PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte.
e PN-B-19701 - Cementy powszechnego uzytku.
« PN 90/B-30020 - Wapno.
e PN-88/B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
e PN-ISO 3443-1:XIl 1994 - Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i Okreslenia.

10.2. Materialy pomocnicze.
»  Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

Projektowat i opracowat mgr inz. arch. Bartosz Zmuda



