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D - 05.03.11 RECYKLING FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFAL TOWYCH
NA ZIMNO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznekayania i odbioru robét budowlanych (zwanej
dalej specyfikag techniczg lub ST) g wymagania dotycge wykonania i odbioru rob6t zgg@anych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno didazséa ,Remont drogi wojewddzkiej nr 385 w obie
miasta ZbkowiceSlaskie i budowa miejsc parkingowych przy drodze wajdgkiej nr 385”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi obamuijaca podstaw opracowania jako dokument kontraktowy
przy realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t awanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno naydot bocznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotrany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na éliom glebokasé.

1.4.2.Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrneyaie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

1.4.3.Pozostate okienia § zgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.1.4

1.5. Wymagania dotycace robét
Ogoblne wymagania dotygze rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogojrid”1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET
3.1. Wymagania dotycace sprztu
Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowd frezarki drogowe umdiwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslong glebokascé.

Frezarka powinna lgysterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej rowtd
oraz pochylé poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétp@avy czsci
jezdni) Ireynier maze dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezuycego powinna by dobrana zalmie od zakresu robét. Przy lokalnych
naprawach szeroké bebna mae by dostosowana do szerakd skrawanych elementéw nawierzchni.

Przy duych robotach frezarki mugzby¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu,
podajcy go z jezdni narodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangzafki musz, a poza nimi powinny, kiy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgbtyniera mana dopuci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie roboét.
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Wykonawca mge wywa tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien
przedstawd dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakigvik& watpliwosci przeprowad#
demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania dotycace transportu

Ogolne wymagania dotysgee transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganidregjkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powinie tgk zorganizowany, aby zapewmrag frezarki
bez postojéw. Materiat nie byt wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST D-00@QNymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna I8y frezowana do gbokaici, szerokéci i pochyley zgodnych z
dokumentagj projektowy i ST na pocatku i na kaicu w miejscachgczenia z istnigjca nawierzchni
przewiduje sj ciecie pilp warstwy bitumicznej na gt. ok. 4-6 cm. Przesuigiekranedzi pionowej
frezowania zgodnie z dokumentagrojektow.

Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez dknia nowej warstwycieralnej, to
jej tekstura powinna lkiy jednorodna, zimona z niecijglych przkéw podhenych lub innych form
geometrycznych, gwarantigiych rownda¢, szorstké¢ i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma biydopuszczony po sfrezowanegéa jezdni, to woéwczas, ze wzglow
bezpieczastwa naley speint nastpujace warunki:

a) nalezy usuny¢ sciety materiat i oczyci¢ nawierzchny,

b) przy frezowaniu poszczegoélnych paséw ruchu, wysokmdhwznych pionowych krawdzi nie mae
przekracz& 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgamika (Scieku)
dopuszcza siwickszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wigkszej od 75 mm wymaga
on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydklinowo Sciete.

5.3. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, watgm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwedetirogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na
gfebokas¢ projektowan z doktadnécia £ 5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakasci robot
Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélpkt 6.
6.2. Czstotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej
na zimno
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Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiardw
1 [ Rownd¢ podiwna taty 4-metrowy co 20 metrow

2 | Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrowg co 20 metrow

3 | Spadki poprzeczne co50m

4 | Szerokéc frezowania co50m

5 | Gkbokas¢ frezowania na bigco, wedtug ST

6 | Powizanie ze skrzyowaniem cala kragdz jezdni gtéwnej

6.2.2.R6WNGs¢ nawierzchni

Nieréwndci powierzchni po frezowaniu mierzone ga-metrows, nie powinny przekracza
8 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibyt zgodne z dokumentacprojektow,
z tolerancj = 0,5%.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej
z doktadnécia £ 5 cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Gtebokas¢ frezowania powinna odpowiadlajlebokasci okreslonej w dokumentaciji projektowej
z doktadnécia + 5 mm.

6.2.5.Powigzanie ze skrzyowaniem.
Na pohczeniu nawierzchni jezdni gtéwnej z jezginirogi bocznej ze skrzgwaniem rénice nie
powinny przekraczadmm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podar®Tl D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosilobmiarovg jest n¥ (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-00.0Q/¢magania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengggjojektovs, ST i wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotyce podstawy ptatrigi podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 2 rfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robdt,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
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- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjiniczne;j.
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