SCHEMAT HYDRAULICZNY KOTE OWNI
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URZADZENA:

1. Kociol weglowy o mocy 25 kW z automatyka kottowa z automatycznym podajnikiem paliwa na pellet
7 wbudowanq wezownicq schtadzajaca.
2. Termostatyczny zawdr z czujnikiem kapilarnym, temp. otwarcia 95C kv=2,6m3/h 63/4"
pmax=10 bar tmax=110(125)C, kapilara 1/2" o dtugosei 1,3m
. Podgrzewacz c.w.u. dwuwezownicowy o poj. 400 dm3 pmax=10bar tmax=110C
. Cisnieniowe naczynie przeponowe instalacji c.o. o pojemn. 501 1”6 bar tmax=70°C +ztacze samoodcinajace

. Zawdr bezpieczeristwa instalacyi c.o. alfac=0,40 1x11/4" d0=20mm 2,5 bar tmax=140C

" Zawor bezpieczenistwa podgrzewacza c.w.u. alfac=0,55 3/4x1” d0=14mm 6 bar tmax=1107C

. Pompa obiegowa instalacji c.o. Ww=1,49m3/h, dp=3,3mH20 G11/2" pmax=6bar tmax=95C

9. Pompa obiegowa podgrzewacza c.w.u. Vw=2,0m3/h dp=1,80mH20 G11/2" pmax=6bar imax=95C

10. Pompa cyrkulacyjna instalacji c.w.u. Vw=0,10m3/h dp=0,89mH20 G1 pmax=10bar tmax=65C

11. Zawor mieszajacy czterodrogowy DN32 pmax=6bar tmax=110C z sitownikiem

12. Magnetoodmulacz  DN25 kv=15,5 m3/h 10 bar tmax=100C

13. Zawor temperaturowy DN20 G1” temperatura otwarcia zaworu 55°C kv=3,2 m3/h pmax=10bar tmax=100C
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. CiSnieniowe naczynie przeponowe podgrzewacza c.w.u. 0 pq‘emn. 331 3/4” 10 bar tmax=70C + ztacze samoodcinajace 20.

14. Zlew stalowy 45x37cm

15. Studnia schtadzajaca sredn. 800 mm h=1,0m

16. Pompa odwadniajaca Vw=4,32m3/h dp=3,0mH20 Ro11/4" z wtqcznikiem plywakowym pmax=2bar tmax=35C
17. Kratka sciekowa 15x15¢cm 250

18, Zawor antyskazeniowy klasy CA 3/4” kv=0,5m3/h pmax=10bar tmax=65C

19. Zawsr antyopazeniowy DN25 55°C kv=4,0m3/h pmax=10bar tmax=907C

Kolektor stoneczny ptaski o powierzehni catkowitej/czynnej 2,51/2,37m2 sprawnosc optyczna 81,2/81,8 pmax=10bar tmax=197"

21. Pompa obiegowa kolektorow stonecznych Vw=0,26 m3/h, ap=1,23 mH20 G1 pmax=10bar tmax=110°C — do piynow z zawartoscia glikolu propylenowego.
22. Zawor bezpieczefistwa kolektorow stonecznych alfac=0,33 1/2x3/4” d0=12mm, 6 bar tmax=160C

23, Cisnieniowe naczynie przeponowe kolektorow stonecznych 25dm3 3/4" 10bar tmax=70°C

24. Regulator przeplywu kolektorow stonecznych

"PRO-POMIAR” s.c.
ul. Legionow 59, 42-200 Czestochowa
tel. 34/ 361 61 35, e-mail: biuro@propomiar.com.p/

Gmina Zabkowice Slqskie

INWESTOR | 57-200 Zabkowice Siaskie, ul. 1 Waja 15

2@@% Stolec, dz. nr 433/1 obreb Stolec, 57-200 Zabkowice Siqskie

PRZEDMIOT St |SKALA TRYS,

PYSUNKU SCHEMAT HYDRAULICZNY KOTE OWNI. r.Nr 150 99
mgr inz. Elzbieta Wispiewska

PROJEKTOWAL | ‘g AN~ VII/B3861/11/87 04.2017
mar inz. Piotr Magiera

SPRANDZE | 5y 51k /0499/PI0S 04 04.2017




