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D-04.03.01
Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1 Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych dla zadania: ,Przebudowa drogi
dojazdowej do gruntéw rolnych w miejscowosciach wiejskich - Olbrachcice Wielkie - etap llI”
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych
i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1 .

1.3 Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy oczyszczaniu i
skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmuja:

a) oczyszczenie i skropienie niebitumicznych i bitumicznych warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normamii ST D-M.00.00.00 ‘Wymagania ogdine’.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogolne”.

2 Materiaty
Materiatem stosowanym przy wykonaniu skropienia wg zasad niniejszej ST jest:

2.1 Rodzaj materiatu

Do zigczenia warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe lub
kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami.

Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do fgczenia warstw konstrukcji nawierzchni powinny
spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1,

Tablica 1. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do ztgczenia

warstw nawierzchni.
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. C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM C60 B5 zM
Wymagania Metoda badan
) Jednostka . Zakres
techniczne wg normy Klasa Zakres wartosci | Klasa .
wartosci
50 do 100 lub 120 do
Indeks rozpadu. | PN-EN 13075-1 - 3lub4 5
70 do 130 180
Zawartos¢ 2 a)
_ PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62 5 58 62
lepiszcza
Czas wyptywu
dla 2 mm w PN-EN 12846 s 1 TBR" 1 TBR"
40°C
Pozostatosé na
o PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
sicie 0,5 mm
Trwatos¢ po 7
dniach PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sendymentacja | PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
PN-EN 13614 % 1 TBR 1 TBR
9 pokrycia
Adhezja - i .
J WT-3 zatgcznik powierzch ) 575 ) 575
2 ni
Ph g d
) PN-EN 12850 - > 3,59 - > 3,59
emuls;ji

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emusji asfaltowych przez

odparowanie zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w
25°C

PN-EN 1426

0,1 mm

3

<100°

<100°

a) Emulsje mozna rozciencza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40 % (m/m).

b) Nie dotyczy emulsji rozcienczanych wodg na budowie.

¢) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.
d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowg zawierajgca
spoiwo hydrauliczne,
e) Do skropieh podbudow niezwigzanych, w szczegdélnosci z kruszywa stabilizowanego

mechanicznie lub tlucznia kamiennego, dopuszcza sie stosowanie emulsji wyprodukowanych
z asfaltu drogowego o penetracji 160/220.
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2.2.

3

Sktadowanie emulsji

Maksymalny czas, temperature oraz sposéb sktadowania emulsji, po ktérym nie traci ona swoich
parametrow jakosciowych powinny by¢ zgodne z warunkami okreslonymi przez Producenta.

Zaleca sie jednak, aby okres przechowywania emulsji nie przekraczat dwoch tygodni od daty
produkcii.
Stosowana emulsja musi posiadac¢ Aprobate Techniczna.

Sprzet

Przy wykonywaniu robét, Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

a) cysternami samochodowymi lub samochodami do przewozu emulsji w beczkach,
b) rampa rozpryskowa emulsji do rozktadarki, zamontowana tuz przed slimakiem rozkfadarki,
c) szczotkami mechanicznymii kompresorem.

4 Transport

Emulsje na budowe nalezy przewozi¢ w samochodach. Cysterny winny by¢ podzielone
przegrodami na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢
wykroje umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterna uzywana do transportu emulsji nie moze byé
uzywana do przewozu innych lepiszczy.

Dopuszcza sie stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych, ktére na skrzyni tadunkowej
powinny by¢ ustawione, réwnomiernie na catej powierzchni i zabezpieczone przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu.

5 Wykonanie robét

5.1

5.2

Ogodlne warunki wykonania robét
Ogdlne warunki wykonania robé6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Zakres wykonywanych robét

5.2.1 Oczyszczenie powierzchni

522

Powierzchnie warstw konstrukcyjnych nawierzchni, przed utozeniem nastepnej warstwy powinna
zostaé oczyszczona z luznego kruszywa i pytu. Operacje te nalezy wykonac przy uzyciu szczotki
mechanicznej lup kompresora. Powierzchnia przed skropieniem powinna byé sucha i czysta.

Skropienie bgdz zagruntowanie powierzchni

Do skropienia nalezy zastosowa¢ emulsje o temperaturze 20 — 400C (w razie potrzeby emulsje
nalezy podgrza¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepkos¢). Zalecana ilo$¢ asfaltu w
kg/m2 po odparowaniu wody z emulsji wynosi dla r6znych rodzajéw warstw:

podbudowa z kruszywa famanego -0,5+0,7,
podbudowa z betonu asfaltowego -0,3+0,5,
warstwa wigzgca z betonu asfaltowego -0,1+0,3.

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsjg asfaltowg z wyprzedzeniem w czasie na penetracje
lepiszcza w warstwe i odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co hajmniej;

0,5 godziny w przypadku stosowania 0,2 + 0,5 kg/m2 emulsiji.
Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadarkg wyposazong w rampe skrapiajgca.
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6
6.1

6.2

6.3

6.4

10

Kontrola jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolna zasada kontroli jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogoéine”

Kontrole i badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadza¢ prébne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

Kontrole i badania w trakcie wykonywania robét

Jednorodnosé skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci
rozktadanego lepiszcza na odcinku prébnym wg metody podanej w opracowaniu ,Powierzchniowe
utrwalenia. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

Badania sprawdzajace

Laboratorium Inzyniera bedzie prowadzita badania sprawdzajgce z czestotliwoscig okreslong przez
Inzyniera.

Obmiar robét
Jednostkg obmiaru robét jest 1 m2 (metr kwadratowy) powierzchni nawierzchni oczyszczone;j i
skropione;j.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00. , Wymagania ogoéine”.

Odbiér robot
Ogolne zasady dotyczgce odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogoélne”.

Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.

Cena jednostkowa wykonywania rob6t obejmuje:

- wykonanie rob6t pomiarowych i przygotowawczych,

- dostarczenie lepiszcza na budowe,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- oczyszczenie i skropienie poszczegoélnych warstw,

- posypanie kruszywem drobnym skropionych warstw z kruszywa stabilizowanego cementem,
- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikacji,
- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét.

Przepisy zwigzane
PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie penetracji igta
PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie temperatury mieknienia — Metoda

pierscien i kula.

59



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH D.04.03.01

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13614

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie zawartosci wody w emulsjach

asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe;.

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci na

sicie.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie czasu wyptywu emulsji

asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie sedymentacji emulsji
asfaltowych.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie lepiszczy z emulsji asfaltowych

przez odparowanie.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — czes¢ 1: Oznaczenie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem

mineralnym.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie przyczepnosci emulsji

bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem.

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
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